Machine Translated by Google

Dziatajacy i
instrukcje bezpieczenstwa

Taca frezujgca do STEPCRAFT CNC/3D
Systemy z serii 420, 600 i 840

Oryginalna instrukcja obstugi

Stan na: 26 kwietnia 2016 r




Machine Translated by Google

Informacje dla Informacje dla
Informacje konsumenckie Informacje konsumenckie
Dla klientéw w Niemczech Dla klientéw z USA/Kanady
STEPCRAFT GmbH & Co. KG Firma STEPCRAFT

Przy toporku 2

Field Street 59, budynek tylny
58708 Mendena

Torrington, Connecticut, 06790
Niemcy Stany Zjednoczone
Telefon: 0049-2373-179 11 60 Telefon 001-203-5561856

E-mail: info@stepcraft-systems.com Wyslij e-mail na adres info@stepcraft.us

WAZNE: Przeczytaj przed uzyciem!

Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa

STEPCRAFT GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany wszelkich instrukcji, gwarancji i innych dokumentéw towarzyszacych
wedtug wtasnego uznania. Klienci z Europy mogg znalez¢ najnowsze informacje o produktach na stronie www.stepcraft-systems.com, klienci z
USA/Kanady mogg je znalez¢ na stronie www.stepcraft.us. Kliknij tutaj na karcie Serwis i pomoc.

Zalecenia wiekowe: Zalecane dla zaawansowanych entuzjastéw majsterkowania i uzytkownikéw w wieku 14 lat i starszych. To nie jest zabawka.
NALEZY DOKEADNIE ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE.

Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebujesz dodatkowych informacji, skontaktuj sie z nami przed uzyciem elektronarzedzia. Nasze dane
kontaktowe znajdziesz na gdrze tej instrukgji.

0Ogdlne zasady bezpieczenstwa uzytkowania tacy frezujgcej

Bezpieczenstwo pracy

UWAGA Twojg miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Niechlujny lub ciemny
Miejsca pracy sprzyjajg wypadkom.

UWAGA Tace qlo frezowania nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i oséb nieprzeszkolonych
ludzie. Uzywanie tacy frezarskiej w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw jest niebezpieczne.

bezpieczenstwo elektryczne

AWARNUNG Naczynia frezujgcego nalezy uzywac wytacznie z narzedziami niskonapieciowymi (ponizej 48 V), takimi jak: B. wrzeciono
STEPCRAFT HF. Uzywanie narzedzi pod wysokim napieciem razem z ptyta frezujgcg zwieksza ryzyko porazenia pragdem.

PNt (sl Podczas korzystania z blachy do mielenia nalezy zwréci¢ uwage, aby z tacy nie mogta wydostac sie woda. Poniewaz
tablica sterujgca znajduje sie pod stotem maszyny, istnieje ryzyko uszkodzenia tablicy sterujacej.

Ochrona osobista

AVORSICHT Podczas pracy z tacg frezujgcq nalezy zachowac ostroznos¢ i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem. Nie uzywaj tacy do frezowania,
jesli jestes zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi talerza
frezujgcego moze skutkowac powaznymi obrazeniami.

WSKAZOWKA Wszystkie osoby pracujace z plyta frezujgca musza najpierw posiadaé wszystkie istotne informacje
Przeczytatem i zrozumiatem w catosci instrukcje obstugi. Nieporozumienia moga prowadzi¢ do kontuzji.

UWAGA Ubierz|sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj swoje
Wiosy, odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne i luzne ubrania, bizuteria i dtugie wtosy moga zosta¢
wciggniete przez ruchome czesci.

Uzywanie i pielegnacja narzedzi

PN Lt lall Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowiag

niewtasciwe uzycie i moga skutkowac powaznymi obrazeniami.

FINLLEMOE Nie siegaj do tacy mielacej podczas mielenia. Kontakt z ruchomymi czesciami podczas pracy moze skutkowac gorsza jakoscia,
uszkodzeniem systemu lub
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skutkowac obrazeniami.
PN LElel Nigdy nie pozostawiaj tacy frezujacej bez nadzoru podczas pracy. Korzystanie z tacy frezujgcej przez osoby, ktére

nie zapoznaly sie z tymi ostrzezeniami i instrukcjami, moze skutkowa¢ uszkodzeniem systemu, uszkodzeniem mienia
lub obrazeniami ciata.

UWAGA Nie ugywaj tacy do frezowania w celach nielegalnych lub niewtasciwych

Obiekty.

WSKAZOWKA [Nalezy zachowa¢ ostroznoé¢ podczas obrébki materiatéw dajgcych dtugi wiér, takich jak: B. Tworzywa
termoplastyczne zapewniajg, ze zadne widry nie owijajg sie wokét narzedzia ptytki. Owiniecie narzedzia

dtugimi wiérami moze spowodowac zanieczyszczenie cieczg natryskowa.

Dodatkowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa

AVORSECHT W zaleznosci od obszaru zastosowania maszyny (prywatne lub komercyjne) nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych

przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

PNl lsll  Skorzystaj z dostarczonych opcji montazu, aby zamocowac korytko frezarskie na stole maszyny. Jesli trzymasz talerz

frezujacy rekami, jest on niestabilny i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

Czesci i funkcje tacy frezarskiej

Czesc¢ 420 600 840 Rysunek 1 Czes¢ 420 600 840 ilustragja
(1) Wanna frezujaca 1 1 9) sruby M4 x 40 mm 4 68
- \
(2) Przytacze weza 1 1 1 ’ (10) éruby M4 x 55 mm 4 24
(3) Gumowy pierécien uszczelniajacy 1 1 1 (1 1 ) Nakretki mocujqce pl’Oﬁl 4 68
AW
o b
(4) Sruba M4 x 8 mm 222 (12) Nakretki rowkowe M4 4 24
#
(5) Zawér odcinajacy 1 1 1 . (13) Uchwyt $ruby 8 8 12
(6) Waz 1 m 1 1 1 ,/ (14) Podktadka plastikowa M6 14 17 22
4
(7) Plastikowe elementy dystansowe 121215 (15) Nakretka M6 ze stali nierdzewnej 1417 22
&
(8) Specjalne prety 1 1 1 (16) Podpora magnetyczna 3 5 7
o i ‘
-

Wstepn taz tacy frezujacej

1. Umies¢ dotgczony o-ring w rowku znajdujacym sie z tytu ztgcza weza i

przykrec¢ to za pomocg dwdéch $rub M4 x 8 mm

z przodu po lewej stronie od zewnatrz do tacy frezarskiej.

= #
Ze wzgledu na powtoke proszkowa wkrecanie srub wymaga wigkszego
wysitku. Dokre¢ mocno obie éruby. 'k
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2. Skreci¢ plastikowe elementy dystansowe z
Filetujemy w dét na blache do mielenia

istniejgce Sruby gwintowane.

3. W przypadku korzystania z tacy frezarskiej ze stotem
maszynowym HPL nalezy wymienic¢ oryginalng listwe na zataczong listwe
specjalna.

Korzystanie z tacy frezarskiej na maszynie

1. Wtz uchwyty $rub do bocznych
Wgtebienia w przypadku zastosowania blachy T-rowkowej
dodatkowo we wnekach przednich i tylnych.
W tym celu nalezy uzy¢ gumowego mtotka, gdyz natozona powtoka

proszkowa zapewnia pewne osadzenie uchwytéw $rub na krawedzi tacy
frezarskiej.

2. Wtéz wymagana liczbe nakretek mocujgcych profil w Srodkowy rowek profilu Y,
mniej wiecej ponizej uchwytéw srub.

3. Potéz tace frezujacg na stole maszyny
pomiedzy nakretkami mocujacymi profil i skreci¢ je ze sobg
z boku $rubami M4 x 40 mm.

4. Jesli uzywasz ptytki z rowkiem T, skre¢ jg razem
Taca frezarska dodatkowo z przodu i z tytu ze Srubami M4 x 55 mm i

nakretkami rowkowymi M4 w rowkach T.




Machine Translated by Google

5. Odetnij kawatek weza o dtugosci ok. 10 cm
i podtacz to do ztgcza weza. The

Drugi koniec podigcz do kranu i upewnij sie, ze jest zamkniety. Teraz wez
pozostaty kawatek weza i podtacz go do kurka.

WSKAZOWKA Zalecamy napetnianie korytka frezarskiego dopiero po wtozeniu i zamocowaniu przedmiotu obrabianego. Nalezy pamieta¢, ze nad obrabianym

przedmiotem znajduje sig ok. 10 mm cieczy.

Wktadanie przedmiotu obrabianego

Umiesc¢ obrabiany przedmiot na plastikowych podktadkach dystansowych. Napraw to
obrabianego przedmiotu za pomocg podktadek i nakretek M6.

Aby zamocowa¢ mniejsze elementy lub zapewni¢ dodatkowe podparcie przedmiotu podczas
obrébki, nalezy zastosowac wsporniki magnetyczne.

Dane techniczne tacy frezarskiej

Wymiary / Waga: 300 mm x 420 mm x 50 mm (SC 420)

420 mm x 600 mm x 50 mm (SC 600)
600 mm x 800 mm x 50 mm (SC 840)
Maksymalny rozmiar obrabianego przedmiotu: 150 mm X 350 mm (SC 420)

350 mm x 550 mm (SC 600)

700 mm x 550 mm (SC 840)

Srednica przytacza weza: 13mm

Prawa autorskie STEPCRAFT 2016



